SERVICO

ASSISTENC'A Uma e.strAutu.ra nju|t.i|oca|izada eficaz: SER\/|QO PE ® Processo ~de desenvolvimento
TECN'C/A\ * Assisténcia técnica APL'C/A\g/A\O . Concepgao de molde

* Técnicos qualificados em todo o mundo ® Treinamento

* Envio de pecas avulsas em 24 h : A VOSSA_ * Assisténcia técnica no local
d Pesquisa de avarias em tempo real : DISPOSIQAO 4 Tecno|ogias especifi cas (Fi||Ba|ancer®,
* Estégios de treinamento de vérios niveis : injecdo-compresso, etc.)

Pecas Concepcio EQ U I P/A\M E N TO
avulsas de molde
o - )
/A\Sfist.encia T
tecnica
cliente
BRAZIL - REP Injetoras de Borracha ITALY - REP ltaliana GERMANY - REP Deutschland
Rua Amorim Diniz, 60 - Room 01 Via Galileo Ferraris 16/18 Sauergasse 5-7
Jardim Jad 10040 DRUENTO (TO) 69483 WALD-MICHELBACH
Séo Paulo - SP - 03630-040  (© . +39 11 42 42 154 © : +49 6207 9408 0
©: +55 112924 5954
INDIA - REP Machines UNITED STATES - REP Corporation

REP international CHINA - URP Manufacturing Private Limited 290 [%tiom Difive

No.58 Hehua Road, Plot No. 112, 4th Road, KODAK, Tennessee 37764
15 rue du Dauphiné LANGFANG ETDZ, Jigani Industrial Area, Il Phase © . +1847 697 7210
69960 CORBAS Hebei province Anekal Taluk, BANGALORE,
FRANCE ©: +86 316 6079075 Karnataka - 562106
©: +91 98453 90426
©: +33 4792 915 353 RUSSIA - REP Marepuansi uTexHonorim
Fax: +33 472 512 235 RNl )

3enenbiit npocnekr, A. 20,
atax 7, nom. 1, kom. 23.

© . +7 495 708 4486
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www.repinjection.com
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DIMINUICAQO DO CUSTO DE MATERIAL

A tecnologia HSM tem como objetivo desvulcanizar os residuos de borracha para |MP/A\CTO NAS CARACTER'ST'C/A\S MECAN'CAS DE B/A\SE (Estes resultados podem ser optimizados através do ajuste do sistema de vulcanizacdo).
os reintroduzir na cadeia de produgéo. Este procedimento patenteado se aplica a ) ) ) ) )
qualquer residuo de produgdo de borracha ndo contaminada. VARIACOES VARIACOES DAS CARACTERISTICAS DA VARIACOES VARIACOES DE
: DAS CARACTERISTICAS FKM BORRACHA NATURAL DAS CARACTERISTICAS AEM VISCOSIDADE AEM
A DESVU LCAN |ZA(;AO DA BORRAC HA Material utilizado para os estudos < 200 uUm : Material utilizado para os estudos < 500 Um Material utilizado para os estudos < 500 m MDR a 160°C
% 10% 20 % % 5% 20 % % 10% 20 %
140 : 140 7 : 140 7 17.57 ~
: ] : ] : ] z
120 - : 120 - 5 120 15 1%
ANTES Ponte : ] 1 : 1 »
© 100 3 100 | & : 100 | @‘ 1254 8
: , : | : ] T~ S
: : 10 45
: 80 - : 80 - : 80 |
: 1 : 2 1 75 -
: 60 - : 60 : 60 1
/ 5 . : 1 : 1 5
><,_j/\—b< 40 A 40 A 40 A 2.5 A
DEPOIS Ponte 90 90 | 90 | o || | | | | Time (rin)

rompida ? 1 : 1 : ] 0 10 20 30 40 50 60
: o A : o A : 7
100 % 90 % 80 % 100 % 95 % 80 % 0 100 % 90 % 80 %
g ; ; = 0% HSM

Obtengéo de um VERDADEIRO & Material virgem Material desvulcanizado = Alongamento == Dureza = Resisténcia ao == Resisténcia a = 10% HSM = 90% HSM
SUBSTITUTO da  mistura  virgem { rasgamento tracao

(e ndo de uma “corga’ obtida por 2 U EQUIPAMENTQ)
esmagamento).

~ , *  Méquina HSM capacidade até 600 t por ano (500 um, dependendo da borracha)
PRESERV/A\C;/A\O DAS CARACTERISTICAS *  Assisténcia da rede REP para a insta|a§éo e a manutencao da maquina FILTRAGEM DE PARTICULAS DE BORRACHA ,x

DA MlSTU R A : PENEIRAMENTO ATE O TAMANHO DE PARTICULAS NECESSARIO

UM PROCEDIMIENTO TERMO- PR | |
MECAN ICO MISTURA N - v :P-ARTICULA M/;IS PEQUENA DO;EUE O NECESSARIO
: mes=aa a ISTURA INTEGRANDO O

&

: T MATERIAL DESVULCANIZADO PARTICULA MAIS GRANDE DO QUE O NECESSARIO
* Sem aditivo quimico I | y
* Sem modificagdo da -
formulago a J/ € € €
: PROCESSAMENTO S
. 7 N STURA E MATERIAL
* Aplicdvel a todos os : UMA PARTE DA BORRACHA * RS * DESVULCANIZADO Y ECO N O Ml A S
tipos de borracha : COMPRADA SE TORNA RESIDUO .
. | &
(exceto silicone) g BEEE B EEEE EEEE EEEE

GRRAEEEENEEE @ mEEm PROCEDIMENTO HSM

2.4 : EaEE §
* Pode ser necessario * PROCEDIMENTO MECANICO
somente um ajuste do * SEM ADITIVO QUIMICO
: PECAS PRODUZIDAS

sistema de vulcanizagdo

MAQ/U”\IA DE TIPO ROTOR / ESTATOR COM PARAMETROS ELIMINACAO
VAR'AVE'S o EERDAODE VALOR DOrMATER\AL / "
* CUSTO DE ELIMINACAO I'
PARAMETROS DO PROCEDIMENTO AN - N
¢ Velocidade de rotagio ? ownmas ) | RESIDUO DA PRODUCAO DE BORRACHA
e Sentido de rotacio % Regulagem da temperatura: méximo 80°C * NAO CONTAMIN ADO
E para proteger a mistura e preservar suas : * VuLcanizabo

* Regulagem de Pressao Producéo tradicional

caracteristicas
Producdo ecologicamente rentével



